Introduktion till Silversmideshornan

Idag ska vi:

o Mata ringstorlek

o Sdga till en ringskena

o Fila till kanter - gora raka fogar
o Bockaen ,ring"“

o Loda

o Forma/smida ringen

o Ew. slipa och polera

o Vitkoka




Sagning

e spanna sag
Oppna skruvarna - satt i sdgbladet med tdnderna nerat/mot handtaget
spann genom att trycka ihop bagen nagot - dra at skruvarna
o sagblad- storlekar:
grévre sagblad 10-0 dar 0 ar tunnast,
finare sagblad 0-10/0 dar 10/0 ar tunnast (lagom 3/0)
« Hall sadgen horisontellt - sdga med latta tag, utan tryck mot materialet - Idt sdgen géra jobbet
o sagayttre och inre form
utsdgning av inre form: borra ett hal - trd igenom sagbladet och spann sedan sagen.
avslut: slapp sagbladet genom att lossa pa skruven - dra sedan ut sagbladet

Sagstillning

Skruvar

o

Sagblad

Handtag



Filning

« Filar oftast bara at ett hall - fran dig
o Teknik
- hall samma vinkel nar du filar for att fa en rak kant
- stadigt grepp - spann fast stycket eller hall stadigt mot underlaget/filnageln
- ha ett latt tryck pa filen - man kan borja med grova tag om mycket ska bort
o huggning - filens finhet / avstdndet mellan eggarna
- jobba fran grov till fin, kan avslutas med smargel
 olika filar - olika profil for olika arbeten

o rengoring - filkarda




Olika tvarsnitt
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Fyrkantfil

Flat- / Ansatsfil

Trekantfil

Flackrund fil

Rundfil

Halvrund fil

Fageltunga

Barettfil

Olika huggning

Filkarda




Bockning/bojning

« olika tdnger, anpassad efter typ av bockning och objekt
o Teknik:

- inte knipa at tdngen for hart -lamnar bara marken (akta kanter)
- forma material runt tdngen- inte tdngen runt materialet,

- tdnger ar ofta konformade - bojen blir olika skarp pa olika sidor
- inte hdlla &mnet for langt ner i tdngen - klamrisk

- 6verarbeta inte materialet - kan ga av

- glodga emellan om man béjer samma stalle ofta

- fingrar ar bra verktyg, mycket kan bojas med handkraft

- ha tdlamod - jobba bit for bit




Smida och/eller forma

o nar du smider forflyttas material sa det blir tunnare dar slagen tar
e man hor pa ljudet ndr man smider
« smida
- gors jarn mot jarn
(flackjarn, regel, hammare, puckelanka, stdd etc. av metall)
- se till att verktyg dr rena och repfria innan man borjar,
alla marken forflyttas till &mnet
- se till att det alltid finns material mellan hammare och regel nar du smider
annars blir det marken i verktygen,
- glodga emellanat sa hander mer,
utan glodgning kan det bli sprickor vid 6verbearbetning
« forma
- gors exemplevis mot trd eller med gummi/trahammare mot jarn,
- dndrar bara formen - forflyttar inget material

- tank pa att reglar ar koniska - vind dmnet for att fa jamn/rak form




Gasol

« Oppna huvudkranen pa flaskan

« Oppna ventilen p handstycket till du hor att det pyser

o Tand lagan

o Tank pa var du riktar ldgan

« Slack genom att stdnga av gasen, forsok inte blasa ut lagan
o Tank pa att alltid stanga av huvudkranen till gasen

Gasolflaska (mixgas Butan/Propan)

Bakslagssparr Huvudkran

Lodpistol / Handstycke

Luftreglage

e Gasventil

L — [i/av)
Munstycke /

(olika storlekar)



Lodning

Forberedelser
 Se till att skarven ar ren \
- Fila eller skav bort eventuella oxider /

- Kratza bort eventuell kokhud

Se till att fogen ar tight
- Det gar inte att "bygga” med lod.
- En tight fog ger ett snyggare slutresultat
o Planeralédschema
- Anvand sa hart lod som mojligt. (olika hardhet = olika smalttemp)
- Ska du gora flera l16dningar pa samma stycke l6der du alltid med ett hardare lod forst for att sedan ga ner pa vekare och vekare lod
- Lod kommer i stickor eller plat. Lodstickor markeras genom att ena dnden ar bojd (se nedan), klipp darfor alltid fran den obdjda sidan sa

att markeringen inte férsvinner.

x NP

extra vekt vekt medelhart hart extrahart

o Tank pa att metallen ror pa sig nar den blir varm sa fixera dem ordentligt med bindtrad, klammor eller liknande.
OBS! Se till att ta bort eventuell bindtrad innan arbetet ldggs ned i betbadet.
o Har du bearbetat materialet mycket kan det vara bra att glodga ur det innan l6dning for att ta bort eventuella spanningar och minimera hur

mycket det ror pa sig. - Om detta gors mdste du se till att gora rent skarven igen innan du léder.



Nar du loder
« Flussa bade den nya fogen och eventuella gamla fogar.
« Lagg palodpaljor
- Tank pa att virmen kan gora att paljorna hoppar runt, se till att ha en pincett/sticka tillhands sa att du kan justera paljorna medan du léder
- Det gdr dven att tillsatta lodpaljorna nar man har borjat virma materialet.
- Man kan ocksa stickldda, dvs att man inte klipper till paljor utan tillsatter lodet direkt fran stickan
rekommenderars att testa forst ndr ni har blivit lite varma i kldderna.
o Kapillarkraften ar din van!
- Har du gjort en ren och tight fog kommer kapillarkraften se till att flussmedel och lod sugs in i skarven.
o Virm materialet
- Se till att du har en fin lIdga genom att justera gasmangden och luftinslappet
- Lagan ar som allra varmast vid den inre blda tungans spets
- Se till att virma pa materialet, inte lodet. Det ar silvret som ska komma upp i en sa hog temperatur sa att lodet smalter.

-Varm jamt 6ver hela objektet. Varmen styr lodet sa virmer du mycket pa ena sidan kommer lodet att leta sig dit.

flussmedel H bra ldga / varmast vid bla spetsen



Efterarbete
o Beta
- Betbadet innehaller (pa spacet) citronsyra som tar bort oxiderna som bildas nar materialet virms upp.
- Skolj av objektet noga efter att det legat i betbadet.
- Anvand plasttanger i betbadet
o Tabort 6verfodigt lod genom att fila, frasa eller smargla.
o Slutfor formen (fila/smida/forma osv) sa att den ser ut som du dnskar
o Polera eller trumla ifall du sa dnskar
o Detsista du gor ar att vitkoka
- Varm upp objektet tills ytan oxiderar, blir graflammig
- Var forsiktig sa att du inte virmer sa mycket sa att lodet smalter
- Lagg i betbadet tills oxiden foérsvinner.
Objektet far da en mjolkvit yta som kallas for kokhud.
- Kratza bort kokhuden med en kratsborste, se till att anvinda vatten och eventuellt
diskmedel for att kratzen inte ska repa objektet.

- Upprepa ca. 3 ganger eller tills ytan inte langre oxiderar nar den varms upp.




Viktigt att tinka pa

. Kommer det jarn i betbadet kommer jarnoxider missfarja silver som sedan ldaggs i badet.
INGET JARN 1 BETBADET

. Tenn och bly reagerar med silver. (det "dter upp” silvret)
INGET TENN ELLER BLY I SILVERSMIDES HORNAN

. Ta hand om vara verktyg sa haller de langre.



Innan du gar

. Sopa upp och stada lodplatsen
. Se till att betbadet dr avstangt, fyll eventuellt pa med vatten om det behovs.

. Se till att locket till flussmedlet ir pa

. Se till att gasolen ar avstangd



